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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسوتاندارد  مؤسسوۀ  مقوررات  و قووانی   اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

 نشور  و تودوی   تعیوی ،  وظیفوه  کوه  اسو   کشوور  رسومی  مرجو   تنهوا  1331 موا   م به مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهد  به را استانداردهای ملی )رسمی( ایران

 92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجا  و دومی  جلسه شورای عالی اداری موور   

  .جه   اجرا ابلاغ شد  اس  92/3/29مور   33333/996طی نامه شمار  به سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و 

 و مراکو   نظوران  صواحب  ،کارشناسوان سوازمان    از مرکوب  فنی های کمیسیون در مختلف های حوز  در استاندارد تدوی 

بوه   توجوه  بوا  و ملوی  مصالح با همگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگا  اقتصادی و تولیدی پژوهشی، مؤسسات علمی،

-مصرف تولیدکنندگان، شامل نف ، و حق صاحبان منصفانۀ و آگاهانه مشارک  از که اس  تجاری و تولیدی، فناوری شرایط

 موی  حاصول  دولتوی  غیور  و دولتی های سازمان نهادها، تخصصی، و علمی مراک  کنندگان، وارد و کنندگان، صادرکنندگان

 ارسوا   مربوط فنی های کمیسیون اعضای و نف  ذی مراج  به نظرخواهی یبرا ایران ملی نویس استانداردهای پیش .شود

 عنووان  بوه  تصوویب  صوورت  در و طورح  رشوته  آن بوا  مورتبط  ملی کمیتۀ در پیشنهادها و نظرها از دریاف  پس و شودمی

 .شود می منتشر و ایران چاپ ملی )رسمی( استاندارد

 موی  تهیوه  شد  تعیی  ضوابط رعای  با نی  صلاح ذی و مند لاقهع های سازمان و مؤسسات که استانداردهایی نویس پیش

بدی  ترتیب،  .شود می منتشر و چاپ ایران ملی استاندارد عنوان به تصویب، درصورت و بررسی و طرح ملی کنند درکمیتۀ

ملوی   کمیتۀ در و تدوی  3 شمارۀ ایران ملی استاندارد در شد  نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استانداردهایی

 .باشد رسید  تصویب به دهدمی سازمان ملی استاندارد ایران تشکیل مربوط که استاندارد

(ISO)استاندارد  المللی بی  سازمان اصلی اعضای از ایران سازمان ملی استاندارد
المللوی الکتروتکنیوک    بوی   کمیسیون، 1

9
(IEC) 3 قانونی شناسی انداز  المللی بی  سازمان و

(OIML)  2رابوط  تنها به عنوان و اس
 کودکس غویایی    کمیسویون  

3
(CAC) خاص های نیازمندی و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استانداردهای تدوی  در .کند می فعالی  کشور در 

  .شودمی گیریبهر  المللی بی  استانداردهای و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرف  های آخری  از کشور ،

 کننودگان، حفو    مصرف از حمای  برای قانون، در شد  بینی پیش موازی  رعای  با تواند استاندارد ایران می سازمان ملی

اجورای   اقتصوادی،  و محیطوی  زیسو   ملاحظوات  و محصولات کیفی  از اطمینان حصو  عمومی، و فردی ایمنی و سلام 

 عوالی  شوورای  تصوویب  بوا  وارداتوی،  اقولام  یوا /و کشور داخل تولیدی محصولات برای را ایران ملی استانداردهای از بعضی

 اسوتاندارد  اجورای  کشور، محصولات برای المللی بی  بازارهای حف  منظور به تواند می سازمان . نماید استاندارد، اجباری

 خودمات  از کننودگان  اسوتفاد   بوه  بخشیدن اطمینان برای همچنی  نماید.  اجباری را آن بندیو درجه صادراتی کالاهای

 و کیفیو   مودیری   هوای  سیسوت   صدورگواهی و ممی ی بازرسی، آموزش، مشاور ، در زمینۀ فعا  مؤسسات و ازمان هاس

 ایو   سازمان ملوی اسوتاندارد ایوران    سنجش، وسایل کالیبراسیون )واسنجی( و مراک  ها آزمایشگا  محیطی،زیس  مدیری 

 لازم، شورایط  احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران حی تأیید صلا نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه

کالیبراسویون   یکاها، المللی بی  دستگا  ترویج .کند نظارت می آن ها عملکرد بر و اعطا ها آن به صلاحی  تأیید گواهینامۀ

 ایران ملی نداردهایاستا سطح ارتقای برای تحقیقات کاربردی انجام و گرانبها فل ات عیار تعیی  سنجش، وسایل )واسنجی(

 .اس  سازمان ای  وظایف دیگر از

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاندارد فني تدوين كميسيون 

 «برش متقاطعچسبندگي به روش آزمون -ها و جلاهارنگپوش»

 )تجديدنظر اول(
 

 سمت و/ يا نمايندگي رئيس: 

 عامری، فرهاد

 صنای  رنگ (  –)دکترای مهندسی پلیمر 
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  دبير:
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 فهرست

 

 

 صفحه

 ب استاندارد ازمان ملی س با آشنایی

 ج استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

   پیش گفتار

 هدف و دامنه کاربرد      1

 مراج  ال امی      9

 وسایل      3

 نمونه برداری      2

 صفحات آزمون      3

 روش آزمون      6

 ارزیابی و بیان نتایج      3

 علام  گیاری نتایج آزمون      3

 دق       2

 گ ارش آزمون    19

 مثا  هایی از روش های مناسب برای زدودن رنگ جدا شد  (اطلاعاتیپیوس  الف)

 کتاب نامه پیوس  ب)اطلاعاتی(
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13 

13 
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گفتار پيش     

 

 1339سا  در بار نخستی  " برش متقاط چسبندگی به روش آزمون -ها و جلاهارنگپوش " استاندارد

 و ایران توسط سازمان ملی استاندارد بررسی و رسید  پیشنهادهای اساس بر استاندارد ای  شد. تدوی 

 ه ار و صد و بیس  و هفتمی  در و گرف  قرار تجدیدنظر وردم برای اولی  بار های مربوط تأیید کمیسیون

 استاندارد ای  شد. اینک تصویب 13/19/29مور   صنای  شیمیایی و پلیمر استاندارد ملی کمیتۀ اجلاس

 ما ، بهم  مصوب ایران، استاندارد مقررات سازمان ملی و قوانی  اصلاح قانون 3 مادۀ یک بند استناد به

 .منتشر میشود ایران ملی تاندارداس عنوان به 1331

 و علوم صنای ، زمینه در جهانی و ملی های پیشرف  و تحولات با هماهنگی و همگامی حف  برای

 و اصلاح برای که پیشنهادی هر و شد خواهد نظر تجدید ل وم مواق  در ایران ملی خدمات، استانداردهای

 خواهد قرار توجه مورد مربوط فنی کمیسیون در نظر تجدید هنگام شود، ارائه ای  استانداردها تکمیل

 .کرد استفاد  ملی استانداردهای تجدیدنظر آخری  از هموار  بنابرای ، باید گرف .

  .اس  1339: سا   3293شمارۀ  ایران ملی استاندارد جایگ ی  استاندارد ای 

 اس : زیر شرح به گرفته قرار استفاد  مورد استاندارد ای  تهیۀ برای که ماخیی و منب 
ISO 2409:2013,Paints and varnishes -- Cross-cut test 

http://www.iso.org/iso/home/store/catalogue_tc/catalogue_detail.htm?csnumber=51923
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 برش متقاطعچسبندگي به روش آزمون  –ها و جلاها رنگپوش

 هدف و دامنه كاربرد 2

از  در مقابل جداشدنروش آزمونی برای ارزیابی مقاوم  پوشش رنگ تعیی  ارد، ای  استاندهدف از 

 .آیند برش دهندخطوط برش عمود بر ه  به طور کامل پوشش را تا سطح زیرزمانی که  اس ،1زیرآیند

پوشش ، بیش از هر چی  به چسبندگی ی  روش آزمون تجربی تعیی  می شودکه با استفاد  از اویژگی ای 

  .بستگی دارد زیرآیندآن و نی  به چسبندگی به یری  لایه ز به

  .چسبندگی کاربرد نداردکمی ای  روش آزمون برای انداز  گیری می ان 

آزمون های چسبندگی در اس  ولی برای کنتر   شد آزمایشگا  در نظر گرفته  برای ،آزمونروش اگر چه ای   –2يادآوري 

  .نی  مناسب می باشد میدانی

 رد عنوان یک آزمون ه در شرایط مناسب به  ون ه  به عنوان یک آزمون رد / قبو  و ای  روش آزم

هر لایه از پوشش، چند لایه، ارزیابی مقاوم  های برای سیست  ای قابل استفاد  می باشد.  رتبه 6ندی ب

  .امکان پییر اس نی   لایه دیگراز در مقابل جداشدن 

  ، در آزمایشگا  شد تهیه  9و ه  بر روی آزمونه ی ی شد قطعات رنگ آمای  روش آزمون ه  بر روی 

  .قابل انجام اس 

سخ  )مانند فل  ( و نرم )مانند های  زیرآیندروی  شد رنگهای اعما  پوشاگر چه ای  روش آزمون برای 

 (.مراجعه شود 6)به بند  .آزمون متفاوتی نیاز دارد روش زیرآیندبه کاربرد  می شود ، ولی هر  (گچچوب و 

 3دارای باف و برای پوشش های  µm939ای  روش آزمون برای پوششهای با ضخام  کلی بیشتر از 

  .کاربرد ندارد

  .به دس  خواهد آمد بسیار متغیریزبر به کاربرد  شود ، نتایج  باف چنانچه ای  روش برای پوشش های با  -1يادآوري 

 مراجع الزامي 1

اس .  شد  داد  ها ارجاع آن استاندارد ملی ایران به که در مت  ای  مقرراتی اس  ال امی زیر حاوی مدارک

در صورتی که به مدرکی با ذکر تاریخ  شود. بدی  ترتیب آن مقررات ج ئی از ای  استاندارد محسوب می

ها و تجدید نظرهای بعدی آن مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران  انتشار ارجاع داد  شد  باشد، اصلاحیه

اد  شد  اس ، هموار  آخری     ها ارجاع د در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آننیس . 

 ها مورد نظر اس . های بعدی آن اصلاحیهها و نظرتجدید 
                                                 
1 -‌ Substrate 

2 ‌-‌ Test specimens. 

3 ‌-‌ Textured 
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 : اس   استاندارد ال امی  ای   زیر برای  از مراج   استفاد 

 آزمونه جه  انجام آزمون آماد  سازی -رنگها و جلاها ، 3392استاندارد ملی ایران شمار   1-2

 انداز  گیری ضخام  فیل  -رنگ ها و جلاها، 3319استاندارد ملی ایران شمار   1-1

 نمونه برداری -، جلاها و مواد اولیه آنهارنگها، 19933استاندارد ملی ایران شمار   1-9

2-4 ISO 1514, paints and varnishes - standard panels for testing 

2-5 ISO 13076, paints and varnishes –lighting and procedure for visual assesment of 

coating 

 وسايل 9

 كليات 9-2

 را استفاد  نمایید. 2-3 تا 9-3در بندهای  مشخص شد  وسایلآزمایشگاهی معمولی همرا  با  وسایل

 ابزار برش 9-1

 الزامات عمومي 9-1-2

لبه های برش مناسب، بسیار مه  می باشد.  داشت وشش و در تمام عمق ضخام  پشکل V برش ایجاد
  .س نشان داد  شد  ا 9و  1توضیح داد  شد  و در شکل های  3-9-3و  9-9-3اب ار مناسب در بندهای 

 زیرآیندبرای  ، ه تمامی پوشش ها برای ( در تمام موارد ، یعنی 9-9-3اب ار برش تک تیغه )طبق بند 
( برای پوشش های 3-9-3یح داد  می شود. اب ار برش چند تیغه )طبق بند نرم ترج زیرآینده  سخ  و 

نرم اعما   زیرآیندسخ  یا هنگامی که پوشش بر روی پوشش های یا  (199ضخی  )ضخام  بیشتر از 
  .شد  اس  ، مناسب نمی باشد

بیشتری  کاربرد  برای استفاد  دستی که ،توضیح داد  شد  اند 3-9-3و  9-9-3اب ارهایی که در بند های 
صورت نصب نمود که در ای  موتوردار تجهی اترا دارد، مناسب اس  ولی ممک  اس  اب ار ها را بر روی 

قرار طرفی  ذینف  مورد توافق  باید تجهی ات اخیر. استفاد  از شودمی  ایجادبرش های یکنواخ  تری 
  .گیرد

 . ار برش بر نتیجه آزمون تاثیر دارد)اع  از دستی یا موتوردار( و نوع اب وسایل –يادآوري 

  .نتایج حاصل از انواع متفاوت اب ار برش با یکدیگر قابل مقایسه نیستند 

 ابزار برش تک تيغه 9-1-1

 .الف-1با لبه های برش مطابق با شکل   ، ابزار برش تک تيغه دستي 9-1-1-2

  .استفاده مي شود 9شکل مطابق با  موتوردار تجهيزاتابزار برش تک تيغه كه با   9-1-1-1

  .1-بمطابق با شکل شکل Vو لبه برش  با تيغه سخت كاتر 9-1-1-9

 ISO17872طبق پیوس  الف  391تیغه شمار  ‌:مثال
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 نادید  را تیغه پوشش، ضخام در تمام عمق شکل Vو ایجاد برش  لبهمی توان به دلیل سخ  بودن 
 .گرف 

            ی شد  اس  که در حال  خاصی شکسته شود تا هموار  یک لبه تی لبه اب ار برش به گونه ای طراح –يادآوري 

  .سترس باشدد در

 
 اب ار برش تک تیغه دستی الف(

 
 شکل -V تیغه سخ  و لبه برشاب ار برش با  ب(

 راهنما : 

 لبه های برش  1

a جه  برش 

 . گر جايي كه رواداري ذكر شده است(مهايي از ابزارهاي برش تک تيغه )تمامي ابعاد تقريبي است  مثال-2شکل

 ابزار برش چند تيغه 9-1-9

 .9با لبه های برش مطابق با شکل  ابزار برش چند تيغه دستي 9-1-9-2
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  .استفاده مي شود 9مطابق با شکل  موتوردار تجهيزاتابزار برش چند تيغه كه با  9-1-9-1

، . همچنی از یکدیگر داشته باشد mm3یا mm1  ،mm9برش با فاصله  تیغه 6اب ار برش چند تیغه باید 
لبه های راهنما و لبه های . را ببینید ( جه  استفاد  راح  تر ضروری اس  9وجود دو لبه راهنما )شکل 

  .را ببینید ( 9)شکل  .برش باید دارای قطر های یکسان باشند
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 اب ار برش چند تیغه دستی الف(

 
 .استفاد  می شود موتوردار تجهی اتتیغه که با اب ار برش چند  ب(

 

 راهنما : 

 برش  تیغه 1

 راهنما  تیغه 9

 لبه های برش  3

a  جه  برش 

 .(ند تيغه )تمامي ابعاد تقريبي استيي از ابزار برش چمثال ها -1شکل 
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 راهنما : 

 اب ار برش                                          1

                                                وزنه  9

 صفحه آزمون   3

 نگهدارند  چرخان صفحه آزمون  2

 موتور  3

                                   دسته برای چرخاندن نگهدارند  صفحه آزمون  6

 دارتجهيزات موتور -9شکل 

 2ه اندازفاصل و راهنماابزار    9-9

       راهنما واستفاد  از اب ار ، برش ها درس برای جانمایی تیغه و  هنگام استفاد  از اب ار برش تک 
  برشهایی با فواصل مشخص ایجاد می نماید.داز انفاصله 

  بند بهبرای استفاد  همرا  با اب ار برش تک تیغه دستی )به عنوان اب ار فاصله انداز تاشو  کشیک خط 
  .شد  اس  الف نشان داد  -2مراجعه شود ( در شکل  3-9-9-1

      )به بندشکل Vسخ  و  تیغهراهنما برای استفاد  با اب ار برش با اب ار شابلون برش موازی به عنوان 
  .ب نشان داد  شد  اس  -2( در شکل مراجعه شود 3-9-9-3

 ذره بين  9-4

  .برابر استفاد  کنید 3یا  9یک لن  دستی با ب رگنمایی از 

                                                 
1 ‌-‌ Guiding and spacing  
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 )خط كش تاشو(  يک سري لبه هاي فاصله انداز الف(

 
 )شابلون(  راهنما نمونه ابزار ب(

 راهنما : 

 mm3و  mm1  ،mm9لبه های فاصله انداز برای برش های  1

  چند لایه یا فولادپلاستیک  9

  لاستیک 3

 يي از لبه هاي راهنما و فاصله اندازمثال ها -4شکل 

 

 برداري   نمونه 4

نمونه برداری کنید و  19933ملی ایران شمار  استاندارد را مطابق با مورد آزمون صو  یک نمونه از مح

  .بررسی و آماد  سازی نماییدبرای آزمون   3392مطابق با استاندارد ملی ایران شمار 
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 آزمون  صفحات 5

 زيرآيند 5-2

آزمون صفحه  .کنید توضیح داد  شد  اس  ، انتخاب ISO 1514مطابق آنچه در استاندارد زیرآیند یک 

ای باشد که بتوان آزمون را در سه منطقه مختلف با ابعاد آن باید به گونه .اعوجاج باشد بدونباید صاف و 

 از یکدیگر و از لبه صفحه انجام داد.  mm3فاصله  حداقل 

ل شد  باشد ، حداقل ضخام  آن باید ینرم مانند چوب تشک "از مواد نسبتاات آزمون چنانچه صفح

mm19  .باشد 

 باشد.  mm93/9چنانچه از مواد سخ  تشکل شد  باشد ، حداقل ضخام  آن باید 
 ( مناسب می باشد. 199 139)mmصفحات مستطیلی با ابعاد تقریبی   -2يادآوري 

، حتی گیاردبثیر ءآزمون تانتیجه می تواند بر  رگه های چوبجه  و ساختار در مورد صفحات آزمون چوبی،  -1يادآوري 

  .کند ارزیابی را ناممک  ک رگه ب رگ می تواندی

 آماده سازي و اعمال پوشش 5-1

        سامانهرا با محصو  یا آماد  کنید سپس آن ISO 1514هر صفحه آزمون را مطابق با استاندارد  

  .پوشش دهید مشخص شد آزمون با روش مورد 

 خشک كردن 5-9

        در کور د  )یا کرخشک شد    شرایط معی  تحو  شد  هر صفحه آزمون را برای مدت مشخص

  .برای مدت زمان معینی کنار بگیارید چنانچه قابل اجرا اس ،دهید( و  قرار

 ضخامت پوشش 5-4

ملی ایران استاندارد  شد  درضخام  لایه خشک را بر حسب میکرومتر با یکی از روش های مشخص 

در       حل هایی که آزمون برش متقاط  انجام می شود یاانداز  گیری را در م .تعیی  کنید 3319شمار  

 تعداد انداز  گیری های ضخام  بستگی به روش مورد استفاد  دارد.  .ن دیک تری  محل به آن انجام دهید

 روش آزمون  6

 كليات  6-2

 شرايط و تعداد آزمون         6-2-2

          انجام دهید. در آزمون هایی که  ( 39 3( و رطوب  نسبی % )9  93) C دمایآزمون را در 

)به بند د. گردثب  و انداز  گیری  می شود که باید انجام می شوند، شرایط محیط اعما  شرایط واقعیدر 

  .، ردیف ت مراجعه شود (19
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 صفحه آزمون  2تثبيت شرايط        6-2-1

( 3 39( و رطوب  نسبی % )993)C ساع  قبل از انجام آزمون در دمای  16صفحه آزمون را حداقل 

  .قرار دهید

 تعداد برش ها        6-2-9 

  .عدد باشد 6باید شبکه تعداد برش ها در هر جه  

 فاصله برش ها        6-2-4

 1اساس جدو   بر   زیرآیندپوشش و نوع به ضخام   و بستهفاصله برش ها در هر جه  باید برابر باشد 

  .اس 

 ش هافاصله بر -2جدول 

 فاصله برش ها ضخامت پوشش

 )مانند فل  و پلاستیک (  سخ زیرآیند های برای   m 69 mm 1تا 

mm 9 (گچچوب و نرم )مانند زیرآیند های  برای 

m 61  تاm 199  mm 9  های نرم و سخ  زیرآیند برای 

m 191  تاm 939  mm 3  نرم و سخ زیرآیند های برای  

  .مناسب نیس  µm939ای پوشش ها با ضخام  کلی بیشتر از  آزمون برش متقاط  بر

 ISO 16276که در استاندارد  Xآزمون برش  از،  µm939برای پوشش های با ضخام  کلی بیشتر از  –يادآوري 

 .   شد  اس  ، می توان استفاد  کردتوضیح داد

 تعداد اندازه گيري ها    6-2-5

  .ری نمایید، یک بار انداز  گیمعمولیبرای آزمون 

( 1-3)مطابق بند آزمونصفحه محل مختلف  3، آزمون را حداقل در چنانچه دق  بیشتری مورد نیاز اس 

بندی بود،  رد   . چنانچه نتایج با یکدیگر مطابق  نداشتند و تفاوت بی  آنها بیش از یک واحدانجام دهید

آزمون دیگری استفاد  نمود  و همه محل دیگر تکرار کنید و در صورت نیاز از صفحه  سهآزمون را در 

  .نتایج را ثب  کنید

 برش پوشش در روش آزمون دستي  6-1

صفحه آزمون را روی سطح صاف و محک  قرار دهید تا مان  از تغییر شکل صفحه هنگام آزمون  6-1-2

 شود.

                                                 
1‌- Conditioning 
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ا در شرایط ر آن تعویض،و با تی  کردن یا  تیغه را بررسی نمود قبل از آزمون ، لبه های برش  6-1-1

  .مناسب نگهدارید

  .که در زیر بیان خواهد شد ، انجام دهید روشیبرش را به صورت دستی مطابق با 

رگه  راستای هنسب  ب  23ب یا مواد مشابه باشد ، برش ها را با زاویه تقریبی چنانچه صفحه از جنس چو

  .ایجاد کنید های چوب

با  .، نگهداریداس  آزمون که تیغه عمود بر سطح صفحه یتیوضع( را در 9-3اب ار برش )طبق بند  6-1-9

برش با  6( ، 3-3مناسب )طبق بند فاصله انداز راهنمای اب ار فشار یکنواخ  بر اب ار برش و با استفاد  از 

به گونه ای که حرک  اب ار برش در جهتی باشد که به آزمون گر  کنیدایجاد در پوشش  سرع  یکنواخ 

، برش های عمود بر آن فراتر رودبیرونی تری  از  mm9 تا  mm1 ر برش باید حدود ه .ی شودن دیک م

یا آن را خراش دهند.  اشتهعلام  گی زیرآیند. همه برش ها باید روی تا نقاط تقاط  واضحی ایجاد شود

  .ک  باشد حد ممک باید تا  زیرآیندالبته عمق فرورفتگی روی 

 . و گ ارش شود نامعتبر تلقی، آزمون باید امکان پییر نباشد آیندزیرنفوذ به  ،اگر به عل  سختی پوشش

نسب  به برش های اولیه ایجاد  29دیگر با زاویه یکبرش موازی  6ای  عمل را تکرار کنید تا  6-1-4

  .گیرد شکلشبکه شود و بدی  گونه یک 

از روش های مناسب در یی مثا  ها .ب داییدرا  برش سطح در منطقههر گونه رنگ جدا شد  از   6-1-5

ذی نف  توافق شود و در  طرفی روش زدودن رنگ جدا شد  باید بی   .پیوس  الف توضیح داد  شد  اس 

  .گردد ثب  گ ارش آزمون

  موتوردار تجهيزاتبرش پوشش با استفاده از  6-9

تعداد و  ویژ به استفاد  شود، نکات بیان شد  در روش دستی  موتوردار تجهی اتچنانچه اب ار برش با 

        تا mm1 هر برش باید حدود  به دق  مورد توجه قرار گیرند.باید فاصله برش ها و تعداد آزمون ها 

mm 9  عمود بر آن فراتر رود، تا نقاط تقاط  واضحی ایجاد شود. برش های بیرونی تری  از 

روش های مناسب در پیوس  یی از مثا  ها .را ب داییدبرش  سطح در منطقهاز شد  هر گونه رنگ جدا 

ذی نف  توافق شود و در گ ارش  طرفی روش زدودن رنگ جدا شد  باید بی   .الف توضیح داد  شد  اس 

 .گردد ثب آزمون 

 ارزيابي و بيان نتايج   7

       استانداردروش بیان شد  در  طبق مناسب در نوردق  و به طور چشمی به محل برش پوشش را 

ISO 13076 ذی نف  از در صورت توافق طرفی   یا شد اصلاح  ،عادیاز مشاهد  چشمی  .نیدبررسی ک

و نور  نما، صفحه را بچرخانید تا مشاهد  هنگام .مراجعه شود ( استفاد  کنید 2-3)به بند  ذر  بی یک 

  .منطقه آزمون به یک جه  محدود نشود
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  .بندی کنید رد و با مقایسه با تصاویر آن  9منطقه آزمون را بر اساس جدو  

  .اس  بیان شد  9جدو  توضیحات تکمیلی در راهنمایی های  –يادآوري 

رضای  بخش  مقاصد عمومیاو  برای  رتبه. سه ای ارائه شد  اس  رتبه 6بندی  رد  ، یک 9در جدو  

 رد   ممک  اس  موارد خاصدر اس  و چنانچه یک ارزیابی رد / قبو  مد نظر باشد، استفاد  می شود. 

  .ای ضروری باشد رتبه 6دی کامل بن

 ر  می دهد.  در آن لایه 1شدن جداگ ارش کنید که  ای لایه، فصل مشترک را چند لایههای  پوشش در

 محل جداشدن ،در پوشش های چند لایه. ، همه آنها را گ ارش کنیدچنانچه نتایج آزمون متفاوت بود

 .کنید ( را گ ارشزیرآیند)بی  پوشش ها و بی  پوشش و 

  نتايج آزمون 1علامت گذاري 8

رجاع به ای  نتایج آزمون، ارائه شد  اس . ای  نشانه شامل ا برای اعلام علام  گیاری نشانه در ای  جا یک

  .دس  آمد  می باشده بندی برد  ، اب ار برش مورد استفاد  و استاندارد ملی ایران

 مثال : 

INSO 1- 2 5095: 2901سال  -الف  

ملی ایرانشمار  ای  استاندارد  –وش مورد استفاد  و اب ار برش ر – یبند رد    

 راهنماي ابزار برش و روش مورد استفاده : 

 :ابزار برش تک تيغه   2

 اب ار برش تک تیغه دستی  الف 2

  موتوردار تجهی اتاب ار برش تک تیغه با استفاد  از  ب 2

 مراجعه شود (  3-9-9-3)به بند شکل Vاب ار برش با تیغه سخ  و لبه برش  پ 2

 ابزار برش چند تيغه :  1 

 اب ار برش چند تیغه دستی  الف 1

  موتوردار تجهی اتاب ار برش چند تیغه با استفاد  از  ب 1

                                                 
1 -‌ Flaking 

2 ‌-‌ Designation 
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 بندي نتايج آزمون :  رده راهنماي 

  .مراجعه کنید 9به جدو  

 بندي نتايج آزمون رده  -1جدول 

 اتتوضيح بندي رده 

شکل ظاهري سطح برش 

به  شدن جدامتقاطع كه در آن 

 aرخ داده است  2شکل پرک

 برش موازي( 6)مثال براي 

 جدا ، هیچ یک از مرب  های شبکهلبه برش ها کاملا صاف هستند 9

  .نشد  اند

 

 .تقاط  برش هامحل های کوچک از پوشش در  پرکجدا شدن  1

  .اس برش متقاط   سطح 3%  شد ، جداحداکثر مقدار پوشش 

 

 پرک به شکل ،اط  برش هاتق محل پوشش در طو  لبه ها و/ یا در 9

برش  سطح 13%  تا 3%بی   شد ،جدا مقدار پوشش . شد  اس 

  .متقاط  اس 

و/ یا در نقاط مختلفی  از پوشش در طو  لبه های برش ب رگینوارهای  3

شد   جدامقدار پوشش  .شد  اند پرکبه طور کلی یا ج ئی  از مرب  ها

 برش متقاط  اس . سطح% 33% تا 13بی  
 

شد   پرک ، به شکلطو  لبه های برشنوارهای ب رگی از پوشش در  2

مقدار . به طور کلی یا ج ئی جدا شد  اند یا بعضی از مرب  هااند و/ 

 .برش متقاط  اس  سطح 63%  تا 33%بی   شد ، جداپوشش 
 

نی  قرار  2بندی رد  که حتی در ها  پرکشدن  جدااز  می انهر  3

 .نگیرد

___‌

a  در صد بیان شد  بر اساس ملاحظه چشمی  .بندی می باشدرد  از  رتبهشکل ها مثا  هایی برای برش متقاط  در هر

 تصاویر اس  و ل وما درصد مشابهی در عکس برداری دیجیتالی بدس  نخواهد آمد.

1- flake 

 

                                                 
1
‌ 
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 دقت 0

 r، حد تکرار پذيري   0-2

، قدر مطلق اختلاف بی  دو  23داری اس  که پیش بینی می شود با احتما  % مق rحد تکرار پییری 

، توسط یک آزمایشگر ، در آزمایشگا  ننتیجه آزمون منفرد حاصل از انداز  گیری بر روی یک نمونه یکسا

یک برابر با  r. برای ای  روش آزمون، ی  آزمون ها ( از آن کوچکتر باشدیکسان و فاصله زمانی کوتا  )ب

  .بندی اس  رد  واحد 

 Rحد تجديدپذيري ،  0-1

، قدر مطلق اختلاف بی  دو  23مقداری اس  که پیش بینی می شود با احتما  %  R یحد تجدید پییر

با آزمایشگرهای متفاوت در  یری بر روی یک نمونه ثاب  یکساننتیجه آزمون منفرد حاصل از انداز  گ

 اس .واحد رد  بندی  9برابر با  R ،. برای ای  روش آزموناشد، مختلف از آن کوچکتر ب یآزمایشگا  ها

 گزارش  آزمون  29

 طلاعات زیر باشد :ا دارای گ ارش آزمون باید حداقل

 تمام ج ئیات ضروری برای شناسایی دقیق محصو  مورد آزمون  29-2

 ای  استاندارد ملی ایران  روش آزمون طبق 29-1

 مون شامل : صفحه آز تثبی  شرایطج ئیات  29-9

 مراجعه کنید (  1-3)به بند  زیرآیندسطح  تثبی  شرایط، ضخام  و جنس -

ی  لایه ها در پوشش ، شامل مدت زمان و شرایط خشک شدن بزیرآیندبر روی  وش اعما  پوششر -

  .مراجعه کنید ( 9-3بند  )به  های چند لایه

قبل از  ) در صورت وجود (پوشش اشت کنار گی( و  گیاریکور  یا ک شدن )خشمدت زمان و شرایط  -

  .مراجعه کنید( 3-3آزمون )به بند 

ملی ایران و روش انداز  گیری مورد استفاد  در استاندارد میکرومتر  بر حسب پوشش خشکضخام   -

 .مراجعه کنید ( 2-3)به بند تک لایه اس  یا چند لایهو اینکه آیا پوشش  3319شمار  

  .متفاوت اس  1-1-6در بند  شد آزمون، چنانچه با شرایط معی   امهنگو رطوب  نسبی  دما 29-4

 (  موتوردارتجهی ات نوع اب ار برش مورد استفاد  و روش کار )دستی یا  29-5

  .ج ئیات روش مورد استفاد  برای زدودن رنگ جدا شد  )به پیوس  الف مراجعه شود ( 29-6

 د. بیان ش 3نتایج آزمون مانند آنچه در بند  29-7

  .شد هر گونه انحراف از روش مشخص  29-8

 آزمون  هنگام شد هر رخداد غیر متعارف مشاهد   29-0

 آزمون  تاریخ 29-29
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 پيوست الف

 )اطلاعاتي (

 شدههايي از روش هاي مناسب براي زدودن رنگ جدا  مثال

 س زني بر 2-الف 

 شبکه هایقطر و در امتدادو عقب   جلو رم به سمنصفحه آزمون را چندی  بار به آرامی و با یک برس 

  .ب نید برس

 استفاده از نوار چسب  1-الف

قرار  1-سری از برش ها موازی باشد، مطابق شکل الف در جهتی که با یکشبکه مرک  نوار چسب را روی 

نوار چسب  ،برای اطمینان از تماس مناسب با پوشش .نوار چسب را روی منطقه مشبک صاف کنید .دهید

  .با نوک انگش  یا ناخ  محک  بمالیدرا 

، با گرفت  انتهای آزاد نوار چسب و کشیدن آن به طور اعما  نوار چسب دقیقه بعد از 3در مدت 

را را ببینید( ، آن 1 –)شکل الف  69( ثانیه و در زاویه ای ن دیک به 3/9 -1یکنواخ  در مدت زمان )

  .جدا کنید
اس ، بیش از یک بار انجام  دن نوارچسب بسته به نوع پوشش و جه  برش ممک عملیات اعما  و جدا کر –يادآوري

 شود.

 استفاده از هوا يا نيتروژن فشرده  9-الف 

  .رنگ جدا شد  را با هوا یا نیتروژن فشرد  ب دایید
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 موقعی  نوار چسب نسب  به شبکه-الف

 

 
 

 شبکه بلافاصله قبل از جدا کردن ازنوار چسب موقعی  -ب
 راهنما : 

 نوار چسب  1

 پوشش  9

 برش ها  3

 زیرآیند 2

 صاف کردن  3

  جه  جدا کردن 6

 موقعيت نوار چسب -2 –شکل الف 
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 بپيوست 

 )اطلاعاتي (

 كتاب نامه

 آزمون کندن برای تعیی  چسبندگی - رنگها و جلاها، 3223استاندارد ملی ایران شمار   - 2

راهنمای ایجاد شکاف در پوشش های اعما  شد  -رنگها و جلاها، 19932ر  استاندارد ملی ایران شما -1

 روی صفحات فل ی برای آزمون های خوردگی بر

3- ISO 16276-2:2007, Corrosion protection of steel structures by protective paint 

systems -- Assessment of, and acceptance criteria for, the adhesion/cohesion 

(fracture strength) of a coating -- Part 2: Cross-cut testing and X-cut testing 

 

http://www.iso.org/iso/home/store/catalogue_tc/catalogue_detail.htm?csnumber=37830

